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Ausfiihrlicher Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts
1.1 Definition und Inhalt des Kits

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein WDVS (Warmedammverbundsystem) mit
Fassadenputz - ein Bausatz mit werkseitig hergestellten Komponenten des Herstellers oder
der Zulieferer. Die in dieser EOT angegebenen WDVS-Systemkomponenten liegen in der
Verantwortung des WDVS-Systemherstellers.

Der WDVS-Systembausatz besteht aus einem vorgefertigten Dammprodukt in Form von
Mineralwolle (WM), das mechanisch an der Wand oder zum Verkleben befestigt wird. Die
Befestigungsmethoden und die entsprechenden Komponenten sind in der nachstehenden
Tabelle aufgefihrt. Das Dammprodukt wird auf der AuBenseite mit einem
Fassadenputzsystem beschichtet, das aus einer oder mehreren (vor Ort aufgebrachten)
Schichten  besteht, von denen eine ein Verstarkungsmaterial enthalt. Das
Fassadenputzsystem wird direkt auf die Dammplatten aufgetragen, so dass keine
Hohlrdume oder Trennschichten verbleiben.

Das WDV-System kann eine Reihe von speziellen Einbauelementen (z. B. Sockelprofile,
Eckprofile usw.) enthalten, um spezielle Bereiche der WDVS-Dammschicht (Fugen, Ecken,
Schwellen, Schwellen usw.) abzuschlie®en. Der Hersteller des WDV-Systems ist jedoch
daflir verantwortlich, die Kompatibilitdt und Leistungsfahigkeit der als Bausatz gelieferten
Komponenten innerhalb des WDV-Systems sicherzustellen.

Zusammensetzung von ETICS

Tabelle 1
Verbrauch Dicke
Inhaltsstoffe (kg/m?) (mm)
Geklebtes WDVS-System mit oder ohne zusétzliche Verankerung.
Die nationalen Bewerbungsunterlagen sollten beriicksichtigt werden.
e Dammstoff: WM nach EN 13162
Die Produktmerkmale finden Sie in Anhang 1 / Von 50 bis 320
Warmedammpr = Klebstoffe:
odukte und
et ihre - FAST Normal W
efestigungsm (Pulver auf Zementbasis, das die Zugabe von
ethoden
0,22 I/kg Wasser erfordert) 4,0 bis 6,0
FAST Spezial W (trocken) }
(Pulver auf Zementbasis, das die Zugabe von
0,22 I/kg Wasser erfordert)
FAST Spezial DS
pezial 2,0-30
(gebrauchsfertige Paste)
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Verbrauch
Inhaltsstoffe (kg/mZ)

Dicke
(mm)

Warmedammpr

odukte und ihre

Befestigungsme
thoden

Mechanisch befestigte WDVS mit Diibeln und zusiatzlichem Kleber. (Siehe Abschnitt

3.3.4 und Anhang 7 fiir moégliche Verbindungen zu WM/Verankerungen).
Die nationalen Bewerbungsunterlagen sollten beriicksichtigt werden.

e Dammstoff: WM nach EN 13162

Die Produktmerkmale sind in den Anhangen 2 bis
6 zu finden.

Von 50 bis 320

e Zusatzliche Klebstoffe:

- FAST Normal W
(Pulver auf Zementbasis, das die Zugabe von
0,22 I/kg Wasser erfordert) 4.0 bis 6,0

- FAST Spezial W (trocken)
(Pulver auf Zementbasis, das die Zugabe von
0,22 I/kg Wasser erfordert)

- FAST Spezial DS

2,0-30
(gebrauchsfertige Paste)

e Verankerungen: Die Merkmale der einzelnen Produkte finden Sie in Anh

ang 7.

Verstarkungs
schicht

e FAST Spezial W

(Pulver auf Basis Pulver auf Zementbasis
die die Zugabe von 0,22 I/kg Wasser

4,0 bis 6,0
(trocken)

erfordern)

3,0-50

Verstarkung

e Das Standardnetz wird ein- oder zweilagig
aufgebracht; die Produktmerkmale sind in
Anlage 7 aufgefihrt:

- AKE 145/R 117 A101

- AKE 170/R 131 A101

- SECCOE 145/ REDNETE 145/
E-Glas 145/ Standard 145

- SECCOE 160/ REDNETE 160/
E-Glas 160/ Standard 160

- OPTIMA-NET 150

- OPTIMA-NET 170

TZUS 020-042643
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Zutaten

Verbrauch
(kg/m?)

Dicke
(mm)

Grundierung

FAST Grundierung M
gebrauchsfertige Flussigkeit
FAST Grunt S-T
gebrauchsfertige Flissigkeit

0,35

Endbe-
schichtungen

« Pulver-Mineral-Bindemittel:

FAST BARANEK

glatt

(Korngrofe: 2,0; 2,5; 3,0 mm).

Pulver, das die Zugabe von Wasser in einer
Menge von 0,20 - 0,22 I/kg erfordert

FAST Kornik

gerippte Textur

(Korngrofe: 2,0; 3,0 mm).

Pulver, das die Zugabe von Wasser in einer
Menge von 0,20 - 0,22 I/kg erfordert

FAST MS

(Pulver, das die Zugabe von 0,22 - 0,28 I/kg
Wasser erfordert)

2,2 bis 3,5

2,2 bis 3,5

3,0-45

Abhéngig
von  der
KorngréRe

2,0-30

= Gebrauchsfertige Paste - Bindemittel auf
Silikatbasis:

FAST BARANEK S

glatt

(Korngrofe 1,0; 1,5; 2,0 mm).
FAST Kornik S

gerippte Textur

(Korngrofe 2,0, 3,0 mm)

1,7 bis 3,5

1,7 bis 3,5

Abhangig
von  der
KorngrofRe

e Gebrauchsfertige Paste - Bindemittel auf
Silikonbasis:

FAST BARANEK SIL

glatt

(Korngrofie 1,0; 1,5; 2,0 mm).
FAST SIL +

glatt

(Korngrofe 1,0; 1,5; 2,0 mm).
FAST Kornik SIL

gerippte Textur

(Korngrofe 2,0, 3,0 mm)

1,7 bis 3,5

1,7 bis 3,5

1,7 bis 3,5

Abhangig
von der
KorngroRe

= Gebrauchsfertige Paste - Bindemittel auf
Acrylbasis:

FAST Granit
Mosaikstruktur (KorngrofRe
1,5 mm)

35

Abhangig
von der
KorngrofRe
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Inhaltsstoffe

Verbrauch
(kg/m?)

Dicke
(mm)

Die wichtigsten
Beschichtungen,
die vor dem

Nur zur Verwendung mit FAST Baranek, FAST Ko

rnik und FAST MS Decklacken

FAST Grunt S

vorgesehen fir ~ Anwendung  vor

Aufbringen von dem Auftragen der Silikat-Schutzschicht 0,08-0.10 i
Schutzschichte gebrauchsfertige Flissigkeit
n - FAST Grundierung SIL
vorgesehen fur” Anwendung vor 0,05 - 0,17 i
dem Auftragen der Silikonschutzschicht
gebrauchsfertige Flissigkeit
Nur zur Verwendung mit FAST Baranek, FAST Kornik und FAST MS Decklacken
" FASTF-S 0,10 - 0,20
Silikat-Fassadenfarbe (Im?)
gebrauchsfertige Flussigkeit, -
. . . pro
zweikomponentig, verdinnt durch Zugabe Schicht
von bis zu 5 Volumenprozent FAST Grunt S
Schiitzende - F/.A\.ST-SIHKOFI
Beschichtungen Silikon-Fassadenfarbe 0,12 (I/m?)
gebrauchsfertig, ein- oder zweischichtig, die pro -
erste Schicht durch Zugabe von bis zu 10 Schicht
Volumenprozent Wasser verdiinnen
- FAST LOTOS

Silikon-Fassadenfarbe 0,12 (/m?)
gebrauchsfertig, ein- oder zweischichtig, die pro -
erste Schicht durch Zugabe von bis zu 10 Schicht

Volumenprozent Wasser verdiinnen

Unterstiitzende
Materialien

Diese liegen in der Verantwortung des Herstellers
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2 Spezifikation des Verwendungszwecks gemaR dem einschlagigen
Europaischen Bewertungsdokument (nachstehend "EAD"
genannt)

2.1 Zweck

Dieses WDV-System ist fur die AuRenddmmung von Gebdudewanden vorgesehen. Die
Wande konnen aus Mauerwerk (Ziegel, Block, Stein usw.) oder Beton (Ortbeton oder
vorgefertigte Platten) bestehen. Vor der Anbringung des WDVS mussen die Eigenschaften
der Wande uberpruft werden, insbesondere im Hinblick auf die Bedingungen fur die
Brandklassifizierung und die Befestigung des WDVS (entweder durch Verklebung oder
mechanische Befestigung). Das WDV-System ist so konzipiert, dass es eine ausreichende
Warmedammung der Wand, auf der es angebracht wird, gewahrleistet.

Ein WDV-System besteht aus Bauteilen, die keine strukturellen Lasten tragen. Es tragt nicht
direkt zur Stabilitat der Wand bei, an der es angebracht ist, kann aber durch einen besseren
Witterungsschutz zur Haltbarkeit beitragen.

Das WDV-System kann sowohl bei neuen als auch bei bestehenden (nachgeristeten)
vertikalen Wanden eingesetzt werden. Es kann auch auf horizontalen oder diagonalen
Wanden eingesetzt werden, wenn diese nicht dem Niederschlag ausgesetzt sind.

Das WDV-System ist nicht dazu bestimmt, die Gebaudestruktur luftdicht zu machen.

Die Wahl der Befestigungsmethode hangt von der Beschaffenheit des Untergrunds ab, und
es kann eine entsprechende Vorbereitung des Untergrunds erforderlich sein (siehe ETAG
004 Leitfaden, Abschnitt 7.2.1), wahrend der Einbau selbst in Ubereinstimmung mit den
nationalen Vorschriften erfolgen muss.

Das WDVS-System ist gemall dem Technischen Bericht Nr. 034 der EOTA in die Kategorie
S/W2 eingestuft.

2.2 Produktion

Die Européische Technische Bewertung fir ein WDVS-System wird auf der Grundlage der
beim Technischen Forschungsinstitut fir das Bauwesen in Prag hinterlegten
Daten/Informationen zur ldentifizierung des zu prifenden und zu bewertenden WDVS-
Systems ausgestellt. Anderungen am WDVS oder am Produktionsprozess, die zu
Unstimmigkeiten mit den hinterlegten Daten/Informationen fiihren kdénnen, sind dem
Technischen Forschungsinstitut fur das Bauwesen in Prag vor Durchfuhrung der
Anderungen mitzuteilen. Das Technische Forschungsinstitut fiir das Bauwesen in Prag wird
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die WDVS und folglich auf die Gultigkeit der
CE-Kennzeichnung im Rahmen der WDVS auswirken und, falls dies der Fall ist, ob eine
weitere Bewertung oder Anderungen der WDVS erforderlich sind.

2.3 Entwurf und Installation

Die technischen Unterlagen des Herstellers enthalten Installationsanweisungen mit
spezifischen Techniken und Regeln fir die Qualifikation des Personals.

Die Planung, Installation und Ausfiihrung eines WDVS-Systems muss in Ubereinstimmung
mit den nationalen Vorschriften erfolgen. Diese Vorschriften und der Grad ihrer Umsetzung
in die Gesetze der Mitgliedstaaten sind unterschiedlich. Aus diesem Grund sind bei der
Bewertung und der Erklarung =zur Ausfuhrung die allgemeinen Annahmen zu
bertcksichtigen, die in den Kapiteln 7.1 und 7.2 des als EAD verwendeten Leitfadens ETAG
004 vorgestellt werden, in denen zusammengefasst wird, wie die Informationen
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die in die EOT und die zugehdrigen Dokumente aufgenommen werden, die im Bauprozess
anzuwenden sind, und beraten alle betroffenen Stellen, wenn keine normativen Dokumente
vorliegen.

2.4 Verpackung, Transport und Lagerung

Informationen zu Verpackung, Transport und Lagerung sind in den technischen Unterlagen
des Herstellers enthalten. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers, dafiir zu sorgen,
dass diese Informationen an alle Beteiligten weitergegeben werden.

2.5 Betrieb, Wartung und Reparatur

Die Bestimmungen dieser Europadischen Technischen Bewertung beruhen auf einer
angenommenen Lebensdauer von WDVS von mindestens 25 Jahren, sofern die
Anforderungen an Verpackung, Transport, Lagerung, Einbau sowie sachgemalie
Verwendung, Wartung und Instandhaltung erflllt sind. Die Angabe der Nutzungsdauer ist
nicht als Garantie des Herstellers oder der Technischen Bewertungsstelle zu verstehen,
sondern sollte als Mittel zur Auswahl geeigneter Produkte in Bezug auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer der Bauwerke betrachtet werden.

Um die volle Leistungsfahigkeit des WDV-Systems aufrechtzuerhalten, ist die tbliche Pflege
des Oberputzes erforderlich. Die Wartung umfasst mindestens die folgenden MalRhahmen:

- Sichtprifung des WDV-Systems,
- Behebung lokaler Schaden, die durch Unfalle entstanden sind,

- Aulenpflege mit Produkten, die fur WDVS geeignet und mit ihnen vertraglich
sind (moéglichst nach dem Waschen oder der Vorbehandlung).

Erforderliche Reparaturen sollten durchgefuhrt werden, sobald der Bedarf festgestellt wird.

Es ist wichtig, die Wartungsarbeiten so weit wie moglich mit leicht verfugbaren Produkten
und Geraten durchzufuhren, ohne das Erscheinungsbild zu beeintrachtigen. Es sollten nur
Produkte verwendet werden, die mit dem WDV-System kompatibel sind.

Informationen Uber Gebrauch, Wartung und Reparatur sind in den technischen Unterlagen
des Herstellers enthalten. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers, dafir zu sorgen,
dass diese Informationen an alle Beteiligten weitergegeben werden.
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3 Leistungsmerkmale des Produkts und Hinweise auf die zu ihrer
Bewertung verwendeten Methoden

Die in diesem Kapitel beschriebene Leistung des Bausatzes kann erreicht werden,
wenn die Bausatzteile den Anhangen 1 bis 8 entsprechen.

3.1 Sicherheit im Brandfall (Grundlegende Arbeitsanforderungen BWR
2)

3.1.1 Verhalten bei Feuer (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.2.1, EN 13501-1)

Das Brandverhalten wird in Abhangigkeit von der vorgesehenen Zusammensetzung des WDVS
gemal Tabelle 2 und dem beigefligten Anhang bestimmt.

Alle nicht beschriebenen Verbindungen wurden nicht

bewertet. Tabelle 2

Brandverhalten von WDVS mit MW

Euroklasse gemafl EN 13501-1

(A2 - s1, d0) Siehe Anhang 9

Hinweis: Ein europaisches Brandszenario wurde fir Fassaden nicht angenommen. In
einigen Mitgliedstaaten reicht die Klassifizierung eines WDV-Systems nach EN 13501-1 fur
die Zulassung einer Fassade moglicherweise nicht aus. Um die Einhaltung der Vorschriften
eines solchen Mitgliedstaates zu gewahrleisten, kann eine zusatzliche Bewertung des
WDVS-Systems gemall den nationalen Anforderungen (z. B. auf der Grundlage eines
GroRversuchs) erforderlich sein, bis das bestehende europaische Klassifizierungssystem
abgeschlossen ist.
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3.2

3.2.1

Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz (BWR 3 grundlegende
Arbeitsanforderungen)

- FAST Specjal W Grundierung:

Wasseraufnahme nach 1 Stunde <1 kg/m

Wasseraufnahme nach 24 Stunden <0,5 kg/m?

e  Fassadenputzsystem:

Wasseraufnahme (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.1)

Tabelle 3
Wasseraufnahme nach 24 Stunden
< 0,5 kg/m? 20,5 kg/m?
FAST Baranek X
FAST Kornik
Putzsystem fiir die FAST MS X
Fassade: FAST Baranek S
Armierungsschicht . X
. FAST Kornik S
FAST Spezial W und
die FAST Baranek SIL
angegebenen FAST Kork SIL X
Endbeschichtun
gen:
FAST SIL +
FAST Granit X

3.2.2

3.221

Warme- und Feuchtigkeitsverhalten

Gutgeschrieben (keine Mangel).

3.2.2.2

Gefrier- und Auftauverhalten

Gutgeschrieben (keine Mangel).

TZUS 020-042643
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3.2.3 StoRfestigkeit (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.3)

Tabelle 4

Fassadenputzsystem: FAST Special W

Grundierung + Armierung Einfache Doppelter

und die unten aufgefiihrten Standardmasche Maschenstandard

Endbeschichtungen:

FAST Baranek .
Kat ie ll Kategorie Il

FAST Kornik ategorie

FAST MS Kategorie Il Kategorie |

FAST Baranek S Kategorie Il Kategorie |

FAST Kornik S

FAST Baranek SIL

FAST Kornik SIL Kategorie Il Kategorie |

FAST SIL +

FAST Granit Kategorie Il Kategorie |

3.2.4 Wasserdampfdurchlassigkeit (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.3.4)

Keine Leistungsbewertung fir die FAST LOTOS-Schutzschicht.

Tabelle 5
Aquivalente Luftschichtdicke
Fassadenputzsystem: S
d
FAST Spezial W Grundierung - 5 "
+ die folgenden Verstarkungs- und Endbeschichtungen SN Oppetter
Standardmasche | Maschenstandard
FAST B k
arar_1e <0,16m <0,25m
FAST Kornik
FAST MS <042 m <0,51m
FAST Baranek S
. <0,13m <0,34m
FAST Kornik S
FAST Baranek SIL
FAST Kornik SIL <0,199m <0,37m
FAST SIL +
FAST Granit <0,37 m <042 m

TZUS 020-042643
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Freisetzung von gefahrlichen Stoffen (ETAG 004 - Abschnitt
5.1.3.5, EOTA TR034)

3.25

Keine Leistungsbewertung.

3.3 Sicherheit bei der Nutzung und Zuganglichkeit (BWR 4
grundlegende Arbeitsanforderungen)

3.3.1 Haftfestigkeit zwischen der Unterlage und dem
Warmedammprodukt (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.1.1)
Tabelle 6
Ausdanaszustand Nach hygrothermischen Zyklen
gang (an der Wand)
WM-
Lamellen > 0,08 MPa <0.08 MPa L
Abtrennung des Produkts fir die
FAST Spezial W Isolierung
WM <0,08 MPa ) <0,08 MPa
Platte Abtrenngp glde|§ Produkts fr Abtrennung des Produkts flr die
e 1solierung Isolierung

3.3.2 Haftfestigkeit zwischen Klebstoff und
Unterlage/Warmedammprodukt (ETAG 004 - Abschnitte
5.1.4.1.2,5.1.4.1.3)

Tabelle 7

48 Stunden 48 Sl
Eintauchen in Eintauchen
Pl in Wasser
szustand Wasser +7 Tage. 23°C |
+ 2 Stunden r:i:;ve
o 0,
23°CI50% RH Luftfeuchtigkeit
50%.
Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
FAST Normal W | " Lamellen > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
FAST Spezial W
FAST Spezial DS <0,08 MPa <0,03 MPa <0,08 MPa
Abtrennung des
WM-Platte Produkts fiir die Abtrennung des Abtrennung des
) Produkts fur die Produkts fur die
Isolierung . .
Isolierung Isolierung

3.3.3

Eine Prifung ist nicht erforderlich (die Lange des WDVS ist nicht begrenzt).

TZUS 020-042643
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3.34 Windlastwiderstand (ETAG 004 - Abschnitt 5.1.4.3)
Die als (nass) bezeichneten Anforderungen an die Zugfestigkeit werden in Ubereinstimmung

mit ETAG 004, CI gemessen. 5.2.4.1.2, 28 Tage Warme- und Feuchtigkeitseinwirkung und
die Anwendung von rpanel UNd Razigcze NASS Werte.

- Dammprodukt - WM-Platte (einlagig)

Tabelle 8
Verankerung: Siehe Anhang 7
Montage Oberflachenmontage
Beschreibung des
Ankers Durchmesser der Platte 5 o
oder mehr oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 2
Ankerdammstoff Dicke (mm) >50 >100
iakei > 17 kPa (trocken
Zugfestigkeit (kPa) ( ) > 14 kPa (trocken)
> 10 kPa (nass)
Mindestwert: Mindestwert:
Rpanel 0,41 kN 0,70 kN
Verankerung trocken Durchschnittswer Durchschnittswert:
en im Koérper t: 0.75 kN
_des 0,43 kN
Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,34 kN O_hne
. Leistungsbewertu
) S Rpanel Durchschnittswer
Maximale Belastung t ng
0,36 kN
Mindestwert: Mindestwert:
Trocke 0,38 kN 0,47 kN
Verankerung . .
an den ner Durchschnittswer Durchschnittswert:
Verbindungs Anschluss t: 0,57 kN
stellen des 0,41 kN
Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,28 kN Ohne
) Leistungsbewertu
Fuge Durchschnittswer ng
t:
0,30 kN

TZUS 020-042643
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- Dammprodukt - WM-Platte (einlagig)

Tabelle 9
Verankerung: Siehe Anhang 7
Oberflachenmon
Beschreibung des | Montage tage Versenkte Montage
Ankers
Durchmesser der Platte 60 oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 2
Anker- ]
el A Dicke (mm) >40 >100
produkt Zugfestigkeit (kPa) 219,5 kPa (trocken)
>16,9 kPa (nass)
Mindestwert:
Rpanel 0,79 kN
Verankerung | trocken Durchschnittswer
en im Koérper t:
_des 0,81 kN
Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,65 kN
. S Rpanel Durchschnittswer
Maximale Belastung t
0,71 kN
Mindestwert:
Trocke 0,76 kN
Verankerung i
an den ner Durchschnittswer
Verbindungs | A" t
stellen des 0,78 kN
Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,57 kN
Fuge Durchschnittswer
t
0,63 kN
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- Dammprodukt - WM-Platte (TR10)

Tabelle 10
Siehe Anhang 7 termoz SV ||
Verankerung: Plattenstei Bretisteifigkeit| ©COtWist
figkeit >0,6 ETA
. - 12/0208
Beschreibung 20,4
fes mncen Montageverfahren Oberflache Vertieft Besonderes
Durchmesser der Platte 60 oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 3
Anker-
Isolations Dicke (mm) 50 120 80 100
produkt S|
Zugfestigkeit (kPa) > 12 (trocken) > 10 (trocken) (> 16 (trocken)
Verankerung Mindestwert: | Mindestwert | Mindestwert: | Mindestwert:
enim Korper Rpanel 0,44 kN 1,02 kN 0,33 kN 0,68 kN
des trocken Durchs Durchs Durchs Durchs
Dammstoffs chnittsw chnittsw chnittsw chnittsw
Belastung 0,47 kN 1,04 kN 0,38 kN 0,75 kN
Verankerung Mindestwert: | Mindestwert:
an den 0,36 kN 0,50 kN
Verbindungs Trocke burch burch Ohne
stellen des ner ur.c S urF: S Leistungsbewertu
Dammstoffs | anschiuss chnittsw chnittsw ng
ert: ert:
0,40 kN 0,67 kN
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Isolierprodukt - mehrschichtige WM-Platte
(TR10, mehrschichtig)

Tabelle 11
Verankerung: Siehe Anhang 7
Beschrebung Steifigkeit der > 0,6 (kN/mm)
des Ankers Platte
Montageverfahren Oberflachenmontage
Durchmesser der Platte 60 oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 4
Anker-
Isolations Dicke (mm) >80
produkt Zugfestigkeit (kPa) >11.1 (trocken)
> 4,9 (nass)
Mindestwert
Rpanel 0747 kN
Verankerunge| trocken Durchschnittswert:
nim Kérper 0,51 kN
des N
Dammstoffs Mindestwert
Rpanel 0,26 kN
nass Durchschnittswert:
Maximale 0,29 kN
Belastung Mindestwert
K Trocke 0,34 kN
Verankerung ner Durchschnittswe
an den Anschluss t 0.39 kN
Verbindungs e,
st?llen des Mindestwert:
Dammestoffs Nasse 0.20 kN
Fuge Durchschnittswert:
0,22 kN

TZUS 020-042643
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- Dammprodukt - mehrschichtige WM-Platte
(TR7.5, mehrschichtig)

Tabelle 12
Handelsname Siehe Anhang 7
Beschreibung Montage Oberflachenmontage
des Ankers
Durchmesser der Platte 60 oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 5
Anker- _
Isolationspr Dicke (mm) 260
odukt iakei
Zugfestigkeit (kPa) >7,5 (trocken)
Mindestwert:
Rpanel 0,37 kN
Verankerung | trocken Durchschnittswert;
Vaximale | oM Korper 040 kN
Belastung Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,31 kN
S Rpanel Durchschnittswert:
0,33 kN
Mindestwert:
Trocke 0,35 kN
Verankerung )
an den ner Durchschnittswert:
Maximale Verbindungs | A" 0,36 kN
Belastung stellen des Mindestwert:
Dammstoffs Nasse 0,27 kN
Fuge Durchschnittswert:
0,29 kN

TZUS 020-042643
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- Dammprodukt - Mehrschichtplatte mit WM (TR5,
mehrschichtig)

Tabelle 13
Handelsname Siehe Anhang 7
Beschreibung ..
e Al Montage Oberflachenmontage
Durchmesser der Platte 60 oder mehr
(mm)
Isolierendes Produkt: Siehe Anhang 6
Anker- _
Isolations Dicke (mm) > 60
produkt leai
Zugfestigkeit (kPa) > 5.1 (trocken)
Mindestwert:
Rpanel 0,46 kN
Verankerung | frocken Durchschnittswert:
en im Korper 0.65 kN
des - :
Dammstoffs Mindestwert:
Nasse 0,35 kN
S Rpanel Durchschnittswert:
Maximale 0,40 kN
Belastung Mindestwert:
Trocke 0,51 kN
Verankerung ) ]
an den ner Durchschnittswert:
Verbindungs | A" 0,53 kN
stellen des Mindestwert:
Dammstoffs Nasse 0,23 kN
Fuge Durchschnittswert:
0,26 kN

TZUS 020-042643
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3.35 Zugversuch an einem Fassadenputzstreifen

Charakteristische Rissbreite wwmm] bei einem Spannungswert von 0,8 % im Fassadenputz, ermittelt
nach der einfachen Methode Il gemal® ETAG 004, Abs. 5.5.4.1.

Keine Leistungsbewertung fur nicht gelistete Grundierungs- und Bewehrungsverbindungen.

Tabelle 14
Charakteristische Rissbreite wi« [mm] bei einem
Spannungswert von 0,8% im Fassadenputz
Glatte Seite des Priifmusters Raue Seite des Prufmusters
Warp-Richtung Richtung des Warp-Richtung Richtung des
Gewindes Gewindes

SECCOE 145/
REDNET E 145/ 0,05 0,05 0,05 0,084
E-Glas 145/ ' ' ' '
Norm 145
SECCO E 160/
REDNET E 160/ 0,05 0,05 0,05 0,05
E-Glas 160/ ' ' ’ '
Norm 160
3.4 Schutz gegen Larm (Grundlegende Arbeitsanforderungen BWR 5)

34.1 Luftschalldammung

Keine Leistungsbewertung.
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3.5 Keine Bewertung der Energieeinsparungen und des
Warmeschutzes (BWR 6 grundlegende Arbeitsanforderungen)

351 Thermischer Widerstand

Der Warmedurchgangskoeffizient der darunter liegenden Wand, auf der das WDV-System
angebracht wird, wird gemaf EN IS 6946 berechnet:

U =U+y,Xn

Wo:
Xp XM sollte nur berlicksichtigt werden, wenn er 0,04 W/(™2.K) Ubersteigt.
U,

globaler (korrigierter) Warmedurchgangskoeffizient der vom System bedeckten Wand
(WI(m2.K))

™ Anzahl der Diibel (durch das Dammstoffprodukt) pro 1 m

A2 Ortliche Einwirkung der Warmebricke durch den Dubel. Die folgenden Werte gelten,
wenn der Wert fir den Diibel nicht in der EOT angegeben ist:

= 0,002 WIK fir Dibel mit einer Edelstahlschraube, die durch einen
Kunststoffdibel abgedeckt ist, und fir Dibel mit einem Luftspalt am
Schraubenkopf

Xp ¥ n(vernachlassigbar fur n < 20)

= 0,004 W/K fur Dlbel mit einer verzinkten Stahlschraube, deren Kopf
von einem Kunststoffteil Uberdeckt wird
Xp % n(vernachlassigbar fir n < 10)

= vernachlassigbar bei Dibeln mit Kunststoffnagel (verstarkt oder
unverstarkt mit Glasfaser ...).

'  Warmedurchgangskoeffizient des aktuellen Teils der verkleideten Wand (ohne
Warmebriicken) (W/(™2.K)), der wie folgt bestimmt wird:
. 1
o RitRrendertRzubstrate t RzetRai

Wo:

R; Warmewiderstand des Dammprodukts (gemaR einer Erklarung, die sich auf EN 13162

bezieht), in (M2.K)/W
Rrender Warmewiderstand des Fassadenputzsystems (ca. 0,02 in (M2.K)/W) oder bestimmt
durch ein Prifverfahren nach EN 12667 oder EN 12664

Rsubstrate Warmewiderstand des Untergrunds - Gebaudewande (Beton, Ziegel usw.) in

Rse (m2.K)W Warmewiderstand der AuRenflache in (m2.K)/W

Rsi Warmewiderstand der inneren Oberflache in (m2.K)/W

Der Warmedurchlasswiderstand jedes Dammstoffs sollte in den Unterlagen des Herstellers
zusammen mit dem zuldssigen Dickenbereich angegeben werden. Wenn in einem WDVS-System
Dubel verwendet werden, sollte au3erdem der punktuelle Warmedurchgangskoeffizient der Dubel
angegeben werden.
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3.6 Nachhaltige Nutzung der natiurlichen Ressourcen (BWR 7
Kernarbeitsanforderungen)

Keine Leistungsbewertung.

4 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (im
Folgenden AVCP genannt) des angewandten Systems unter
Bezugnahme auf seine Rechtsgrundlage

Gemal der Entscheidung 97/556/EG der Europaischen Kommission, geandert durch die
Entscheidung 2001/596/EG der Europaischen Kommission, sind die Systeme 1 und 2+
AVCP in Kraft (fur eine genauere Beschreibung siehe Anhang V der Verordnung (EU) Nr.
305/2011).

Tabelle 15
Stufe(n) oder Klasse(n
Produkt(e) Zweck ( ). () System(e)
(Reaktion auf Feuer)
In der AuRenwand Al,A2,B,COO®M®Y 1
. . feuerpolizeilichen
Warmedammvelt.bun Vorschriften Al,A2,B,C@Q®@®, o4
dsysteme/-bausatze unterworfen D, E, (AL bisE) ®, F
(WDVS) mit - -
Fassadenputz In einer nicht
beanspruchten Jede o4
Auflenwand
Brandsicherheit

@ Produkte/Materialien, bei denen eine eindeutig identifizierbare Stufe des
Herstellungsverfahrens zu einer besseren Einstufung des Brandverhaltens fuhrt (z. B.
Verwendung von Zusatzstoffen zur Erhéhung der Nichtbrennbarkeit oder Verringerung des
Gehalts an organischem Material).

@ Produkte/Materialien, die nicht unter die FuRnote (1) fallen

® Produkte/Materialien, fir die eine Prifung des Brandverhaltens nicht erforderlich ist (z. B.
Produkte/Materialien der Klasse A1 gemal der Entscheidung 96/603/EG der
Kommission).
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5 Detaillierte technische Informationen, die fiir die Umsetzung
des AVCP-Systems in Ubereinstimmung mit den geltenden
Europaischen Bewertungsdokumenten erforderlich sind:

Um die Konformitadtsbewertung durch eine benannte Stelle zu erleichtern, muss die
Technische Bewertungsstelle, die die ETA ausstellt, die unten aufgefuhrten Informationen
bereitstellen. Diese Informationen bilden zusammen mit den Anforderungen des
Informationsdokuments B der EG-Leitlinien die wesentliche Grundlage fir die Bewertung der
werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) durch die benannte Stelle.

Diese Informationen werden zunachst von der technischen Bewertungsstelle erstellt oder
gesammelt und mit dem Hersteller abgestimmt. Nachfolgend finden Sie Leitlinien fur die Art
der erforderlichen Informationen:

1) EOT

Wenn die Vertraulichkeit von Informationen erforderlich ist, muss die EOT einen
Verweis auf die technischen Unterlagen des Herstellers enthalten, die diese
Informationen enthalten.

2)  Grundlegendes Produktionsverfahren

Ein grundlegender Produktionsprozess, der hinreichend detailliert beschrieben
ist, um die vorgeschlagenen MCC-Methoden zu unterstitzen.

Die einzelnen Komponenten eines WDV-Systems werden in der Regel mit
konventionellen Techniken hergestellt. In den Unterlagen des Herstellers sind
alle kritischen Prozesse oder Komponentenbehandlungen angegeben, die die
Leistung beeinflussen.

3)  Produkt- und Materialspezifikationen _Die

technischen Unterlagen des Herstellers

enthalten:
- detaillierte Zeichnungen (einschlief3lich etwaiger Fertigungstoleranzen),

- technische Spezifikationen und Erklarungen zu den Ausgangsstoffen
(Rohstoffen),

- Verweise auf europaische und/oder internationale Normen,
- technische Datenblatter.

4)  Inspektionsplan (im Rahmen der IPM)

Der Hersteller und das Technische Forschungsinstitut fir das Bauwesen in Prag
haben sich auf einen Inspektionsplan geeinigt, der beim Technischen
Forschungsinstitut fir das Bauwesen in Prag zusammen mit den
Begleitunterlagen der ETA hinterlegt worden ist. Dieser Inspektionsplan enthalt
eine Spezifikation der Art und Haufigkeit der wahrend der Produktion und am
Endprodukt durchgefihrten Kontrollen/Prifungen. Dazu gehdren Kontrollen
wahrend des Produktionsprozesses fir die Eigenschaften, die in einem spateren
Stadium nicht Uberprift werden kénnen, sowie Kontrollen des Endprodukts.

Auch Produkte, die nicht vom Hersteller des WDVS-Systems hergestellt werden, unterliegen
der Prifung im Rahmen des Kontrollplans. Der benannten Stelle muss nachgewiesen
werden, dass das MCC-System Elemente enthalt, die gewahrleisten, dass der Hersteller des
WDVS-Systems Produkte seiner Lieferanten verwendet, die dem Kontrollplan entsprechen.

Werkstoffe/Bauteile, die nicht vom Lieferanten nach festgelegten Verfahren hergestellt und
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geprift wurden, sollten gegebenenfalls vom WDVS-Hersteller unter Bezugnahme auf den
Prifplan einer angemessenen Inspektion/Prifung unterzogen werden.
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In Fallen, in denen die Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung und des
Kontrollplans nicht mehr erflllt sind, zieht die benannte Stelle das Zertifikat zurtick und
informiert unverzuglich das Technische Forschungsinstitut fur das Bauwesen in Prag.

Veroffentlicht in Prag am 24.07.2020

Uber
Ing. Maria Schaan

Leiter der Technischen Bewertungsstelle

Anhénge:

Anhang 1 Dammprodukteigenschaften fur vollflachig verklebte WDVS mit oder ohne
zusatzliche mechanische Befestigung - Mineralwolle-Lamellenplatte
(TR80)

Anhang 2 Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS mit Dubeln und
zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR15)

Anhang 3 Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS mit Dubeln und
zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR10)

Anhang 4 Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS mit Dubeln und
zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR10)

Anhang 5 Dammprodukteigenschaften fur mechanisch befestigte WDVS mit Dubeln und
Zusatzkleber - WM-Platte (TR7.5)

Anhang 6 Dammprodukteigenschaften fur mechanisch befestigte WDVS mit Dubeln und
zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR5)

Anhang 7 Verankerungen, Beschreibung der Merkmale der einzelnen in der EOT
enthaltenen Produkte Anhang 8 Beschreibung von Glasfasergewebe
Anhang 9 Brandverhalten mit EPS (A2 - s1, d0)
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Anhang 1

Dammprodukteigenschaften fiir vollflachig verklebte WDVS mit oder

ohne zusitzliche mechanische Befestigung - Mineralwolle-

Lamellenplatte (TR80)

Deklarierte Eigenschaften

WM-Lamellen (TR80)

(senkrechte Anordnung der Faser zur Oberflache des

. Rechtsgr ISoliel’pr‘OduktS)
Beschreibung und Merkmale undlage einlagiges Produkt
Klasse, Stufe nach
EN 13162 Wert
; Scheinbare Dichte
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al oder A2 < 164 ko3
. ) EN 12667
Th her W - i
ermischer Widerstand EN 12939 CE-Kennzeichnung nach EN 13162
210 - *
T5 1% oder -1 mm*,
. +3 mm
Dicke DE 823
T4 -3% oder -3 mm?*,
+5% oder +5 mm®**,
Lange + 2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Oberflache ETAG 004 Ohne zusatzliche Behgndlung
(homogen, ohne Beschichtung)
Stabilitdét Formbestandigkeit bei  spezifisch 0
Temperatur und Feuchtigkeit EN 1604 DS(70,90) 1%
Kurzfristig Absorption EN 1609 WS < 1,0 kgim2
Wasser
Wasseraufnahme P " m
angfristig sorption < kgim2
Wasser EN 12087 WL(P) <3,0
e - EN 12086.
Diffusionskoeffizient (p)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des
Dammestoffs unter trockenen Bedingungen EN 1607 TR80 >80 kPa
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des
Dammstoffs unter nassen Bedingungen ETAG 004 > 50 kPa
Scherfestigkeit EN 12090 > 20 kPa
Schermodul EN 12090 > 1000 kPa

* der hohere Wert wird verwendet

** der niedrigere Wert wird verwendet

Hinweis:
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Anhang 2

Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS

mit Diibeln und zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR15)

Deklarierte Eigenschaften
WM-Platte (TR15)
(Faserlangsrichtung)

Beschreibung und RO einlagiges Produkt
Merkmale <l
Klasse, Stufe nach
EN 13162 Wert
. Scheinbare Dichte
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al oder A2 < 164 ko3
. ' EN 12667 CE-Kennzeichnung nach EN 13162
Th her W t
ermischer Widerstand EN 12939
210 - *
T5 1% oder -1 mm?*,
. +3 mm
Dicke DE 823
T4 -3% oder -3 mm*,
+5% oder +5 mm®**,
Lange +2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Oberflache ETAG 004 Ohne zuséatzliche Behgndlung
(homogen, ohne Beschichtung)
Formbestandigkeit bei bestimmter 0
Temperatur und Feuchtigkeit EN 1604 DS(70,90) 1%
Kurzfristige ka2
Wasserau Wasseraufnahme EN 1609 WS < 1,0%m
fnahme i
Langlebig EN 12087 WL(P) < 3,0 kom2
Wasserau
fnahme
. . - EN 12086.
Diffusionskoeffizient (u)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur
Oberflache des Dammstoffs unter| EN 1607 TR15 > 15 kPa
trockenen Bedingungen
Zugfestigkeit senkrecht zur
Oberflache des Dammstoffs unter| ETAG 004 > 6 kPa
nassen Bedingungen
Scherfestigkeit EN 12090
Schermodul EN 12090

* der hohere Wert wird verwendet

** der niedrigere Wert wird verwendet

Hinweis: Klassen und Stufen fur einzelne Eigenschaften gemaf EN 13162+A1:2015
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Anhang 3

Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS

mit Diibeln und zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR10)

Deklarierte Eigenschaften
WM-Platte (TR10)
(Faserlangsrichtung)

Beschreibung und RO einlagiges Produkt
Merkmale <l
Klasse, Stufe nach
EN 13162 Wert
. Scheinbare Dichte
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al < 164 kgim3
. ' EN 12667 CE-Kennzeichnung nach EN 13162
Th her W t
ermischer Widerstand EN 12939
210 - *
Dicke DE 823 T5 1% oder -1 mm,
+3 mm
Lange +2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Oberflache ETAG 004 Ohne zuséatzliche Behgndlung
(homogen, ohne Beschichtung)
Formbestandigkeit bei bestimmter 0
Temperatur und Feuchtigkeit EN 1604 DS(70,90) 1%
Kurzfristige EN 1609 WS < 1,0 kam2
Wasserau | Wasseraufnahme
fnahme i
Langlebig EN 12087 WL(P) < 3,0 kom2
Wasserau
fnahme
. . . EN 12086.
Diffusionskoeffizient (w)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur TR10 > 10 kPa
Oberflache des Dammstoffs unter| EN 1607
trockenen Bedingungen TR7.5** > 7,5 kPa**
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache >4 kPa
des Dammstoffs unter nassen| ETAG 004
Bedingungen > 3 kPa**

* der hohere Wert wird verwendet

** gilt nur, wenn die Dicke des Dammstoffs 60 mm betragt

Hinweis:
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Anhang 4

Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS

mit Diibeln und zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR10)

Deklarierte Eigenschaften
WM-Karton (TR10)
(Faserlangsrichtung)

. Rechtsgr Mehrschichtkarton
Besch Merkmal
eschreibung und Merkmale undlage Klasse. Stufe nach
EN 13162 Wert
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al Scheinbare Dichte
< 164 kgms
. . EN 12667 .
Th her W t -
ermischer Widerstand EN 12939 CE-Kennzeichnung nach EN 13162
- -1% -1 mm*
Dicke DE 823 TS5 b oder -1 m,
+3 mm
Lange +2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Oberflache ETAG 004 Ohne zusatzliche Behgndlung
(homogen, ohne Beschichtung)
Formbestandigkeit bei EN 1604 DS(70,90) 1%
bestimmter Temperatur und
Feuchtigkeit
\I;\;Jrzfrlstlg Absorption EN 1609 WS < 1,0 kgim2
asser
Wasseraufnahme Canafrist py—
s o1 SOPION | EN 12087 WL(P) < 3,0 kom2
asser
. . . EN 12086.
Diffusionskoeffizient (u)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des TR10 > 10 kPa
Dammstoffs unter trockenen Bedingungen EN 1607
TR7.5** > 7,5 kPa**
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des >4 kPa
Dammstoffs unter nassen Bedingungen ETAG 004 -
> 3 kPa**
Scheinbare Dichte der oberen Schicht = 150 ko/m3
(trocken)
Dicke der oberen Schicht 220 mm
Scheinbare Dichte der unteren Schicht > 80 kgim3
(trocken)

* der hohere Wert wird verwendet

** gilt nur, wenn die Dicke des Dammstoffs 60 mm betragt

Hinweis:
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Anhang 5

Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS

mit Diibeln und zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR7.5)

Deklarierte Eigenschaften
WM-Platte (TR7.5)

Recht (Faserlangsrichtung)
Beschreibung und echisgr Mehrschichtplatte
Merkmale <l
Klasse, Stufe nach
EN 13162 Wert
. Scheinbare Dichte
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al < 164 kgim3
. . EN 12667 CE-Kennzeichnung nach EN 13162
Th her W t
ermischer Widerstand EN 12939
. -3% oder -3 mm*
Dicke DE 82 T4 '
823 +5% oder +5 mm®**,
Lange +2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Oberflache ETAG 004 Ohne zuséatzliche Behgndlung
(homogen, ohne Beschichtung)
Dimensionsstabilitat bei bestimmter
0,
Temperatur und Feuchtigkeit EN 1604 DS(70,90) 1%
Kurzfristige EN 1609 WS < 1,0 koim2
Wasserau | Wasseraufnahme
fnahme isti i
Langfristig Absorptio EN 12087 WL(P) < 3,0 kom2
Wasser n
e . EN 12086.
Diffusionskoeffizient (w)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des
Dammstoffs unter trockenen Bedingungen | EN 1607 TR7.5 >7,5 kPa
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberflache des
Dammstoffs unter nassen Bedingungen ETAG 004 - >3 kPa
Dichte  scheinbar oben Schichten > 150 koims3
(trocken
)
Dicke der oberen Schicht 220 mm
Dichte scheinbar unter Schichten > g0 kgim3
(trocken
)

* der hohere Wert wird verwendet

** der niedrigere Wert wird verwendet

Hinweis:
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Anhang 6

Dammprodukteigenschaften fir mechanisch befestigte WDVS

mit Diibeln und zusatzlichem Kleber - WM-Platte (TR5)

Erklarte Eigenschaften WM-

Board (TR5)

(Langsausrichtung der Fasern)

Beschreibung und Rjﬁgltzg; Mehrschichtplatte
Merkmale Klasse, Stufe nach
EN 13162 Wert
Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Al Scheinbare Dichte
< 164 kg/m3
. . EN 12667 CE-Kennzeichnung nach EN
Thermischer Widerstand
I ! EN 12939 13162
-10 - *
Dicke DE 823 T5 1% oder -1 mm,
+3 mm
Lange +2%
DE 822
Breite +1,5%
Rechtwinkligkeit DE 824 <5 mm/m
Ebenheit DE 825 <6 mm
Mit oder ohne zuséatzliche
Oberflache ETAG 004 Behandlung
(einseitige oder doppelseitige
Spruhanwendung)
Dimensionsstabilitat bei bestimmter
- 0,
Temperatur und Feuchtigkeit EN 1604 DS(70.-) 1%
Wasserau Langfristig Absorptio -
fnahme Wasser n EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m
e . EN 12086.
Diffusionskoeffizient (w)(-) EN 13162 MU1 1
Zugfestigkeit senkrecht zur
Oberflache des Dammstoffs unter| EN 1607 TR5 >5,0 kPa
trockenen Bedingungen
Zugfestigkeit senkrecht zur
Oberflache des Dammstoffs unter| ETAG 004 >1 kPa
nassen Bedingungen
Dichte scheinbar oben Schichten > 95 kgima
(trocken
)
Dicke der oberen Schicht 210 mm
Dichte scheinbar unter Schichten > 95 kgim3
(trocken =
)

* der hohere Wert wird verwendet

** der richtige Wert hangt von der Dicke und der Art des Produkts ab - beachten Sie immer die entsprechenden

Unterlagen des Herstellers
Hinweis:

TZUS 020-042643
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Anhang 7 Verankerungen,Beschreibung der Eigenschaften der einzelnen
in der EOT enthaltenen Produkte

Die Dibel kénnen je nach EOT mit einem Aufputz- oder Unterputz-Montagesatz installiert
werden.

Verankerungen, bei denen keine herkdmmlichen Platten verwendet werden (z. B. eine
spezielle Schraubverbindung), sind verboten, es sei denn, sie sind in Abschnitt 3.3.4
ausdrucklich beschrieben.

Die Verwendung zusatzlicher Platten (Unterlegscheiben) ist, sofern nicht ausdrucklich in
Abschnitt 3.3.4 beschrieben, auf die Aufbaumontage beschrankt.

Dubel, die nach EAD 330196-00-0604 (oder Nachfolgeversionen) oder ETAG 014
bewertet wurden, dirfen ebenfalls verwendet werden, sofern sie die folgenden
Anforderungen erfiillen:

Anforderungen
Durchmesser der Platte 260 mm
Oberflachenmontage: 20,3 KN/mm
Steifigkeit der Platte
Versenkte Montage: 20,6 KN/mm

2 Der héhere der Werte von rpanel und
Rziacze iN der entsprechenden
Tabelle im Abschnitt. 3.3.4

Berstkraft der Ankerplatte
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Anhang 8 Beschreibung des Glasfasernetzes
Beschreibung Starke nach Alterung
Relative
Restfestigkeit
Standardgewebe in Absolute nach AIterSn :
i i igkeit nach ) i
einer oder zwei Festig Verhiltnis zur
SENEIIED 9 Alterung Festigkeit im
Maschenweiten N/mm .
( ) Lieferzustand (%)
AKE 145 A/
40x45 =20 =50
R 117 A101
AKE 170 A/
3,5% 3,8 =20 =50
R 131 A101
SECCOE 145/
REDNET E 14
5/ 3,5%x45 =20 =50
E-Glas 145/
Norm 145
SECCO E 160/
REDNET E 160/
> >
E-Glas 160/ 35%38 =20 250
Norm 160
OPTIMA-NET 150 40x45 =20 =50
OPTIMA-NET 170 3,6 x4,0 =20 =50
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Anhang 9

Brandverhalten mit EPS (A2 - s1, dO)

Brandverhalten ist wichtig fiir WDV mit MW-Warmedammstoff

(A2 - s1, dO)
Gehalt an reduzierenden | Euroclass von
Konfiguration Verbrennungswarme Bestandteilen EN 13501-
Entflammbarkeit 1 Normen
Klebstoffe: Mangel an Ressourcen
- FAST Normal W max. 0,39 MJ/kg Flammschutzmittel
- FAST Spezial W
Warmedammprodukt: In einer Menge, die
. . der Euroklasse A1
Mineralwolle (WM) Maximale N /
Dichte 164 kg/m?3 gemafd de.r Norm
entspricht
EN 13501-1
Verstarkungsschicht: Fehlen von
min. 3,0 mm dick max. 0,39 MJ/kg Abhilfemafinah
- FAST Spezial W men
Entflammbarkeit
Verstarkung in einer einzigen Lage:
- AKE 170/R 131 A101
- AKE 145/R 117 Al101
- 117S, 122, 122/L / Keine
- SECCOE 145/ REDNET E 145/ E- 2 :
Glas 145 / Standard 145 max. 1,49 MJ/m Flammtsclhutzmlt
- SECCOE 160/ REDNET E 160 / E- € A2 -s1,do

Glas 160/ Standard 160
- OPTIMA-NET 150
- OPTIMA-NET 170

Grundanstrich:

Mangel an Ressourcen

- FAST Grundierung M max. 0,91 MJ/m? Flammschutzmittel
- FAST S-T Grundierung

AbschlieRende Anstriche:

- FAST Baranek

- FAST Kornik

ST ks

- ) )

- EAST Kornik S max. 2,86 MJ/m Flammts;hutzmlt
- FAST Baranek SIL

- FASTSIL +

- FAST Kornik SIL

- FAST-Granit

SChl[iZgjrdE Bgschlchtungen: Keine

- B, ) )

- EAST-Silikon max. 0,67 MJ/m Flammtsclhutzmlt
- FAST LOTOS e
Klebstoffe: Keine Bewertung der Leistung in Bezug auf das

- FAST Spezial DS

Brandverhalten
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